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(57) Abstract 

A spout assembly and sealing cap con- 
sisting of a spout element for fixing to a re- 
ceptacle and a sealing cap for obturating the 
spout element and linked to the spout element 
by a spring-loaded hinge, characterized in that 
the spout element (1) is made, by moulding, of 
flexible plastic material, and that the cap (2) is 
made of hard plastic material and as a single 
piece with the hinge (3) by moulding the spout 
element from a casting. 

(57)Abrege 

Ensemble verseur et capsule de bou- 
chage comprenant un corps verseur destine a 
etre fixe a un recipient et une capsule de bou- 
chage destinee a obturer le corps verseur et re- 
liee au corps verseur par une charniere a res- 
sort, caracterise par le fait que le corps verseur 
(1) est realise en matiere plastique souple, par 
moulage, et que la capsule (2) est realisee 
d'une seule piece avec la charniere (3) par sur- 
moulage du corps verseur, en matiere plasti- 
que dure. 
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ENSEMBLE VERSEOR ET CAPSULE DE 30UCHAGE AVEC CHARNIERE A RESSORT. 

La presente invention se rapporte a un ensemble verseur et 
capsule de bouchage en matiere plastique comprenant un corps verseur 
5 destine 3 Stre fixe a un recipient et une capsule de bouchage 

destinee a obturer le corps verseur et reliee au corps verseur par 
une charniere a res sort. 

De tels ensembles verseurs et capsules de bouchage sont 
fabriques jusqu'a present d'une seule piece par moulage en une 
10 matiere plastique dure telle que le polypropylene. En effet, les 

charnieres a ressort prevues sur de tels ensembles entre le corps 
verseur et la capsule de bouchage ne remplissent correctement leur 
fonction, qui est d' assurer a la capsule deux positions stables par 
rapport au corps verseur, que lorsqu'elles sont realisSes en une 
15 matiere plastique dure. 

De telles charnieres a ressort sont connues par exeraple par les 
brevets francais n° 1 402 900 et 78 03 713. 

Sur les ensembles verseurs et capsules de bouchage connus 
realises d'une seule piece avec la charniere 3 ressort en une matiere 
20 plastique dure, l'etancheite entre le corps verseur et le goulot du 
recipient doit Stre assuree par des moyens venus de moulage avec le 
corps verseur, notamment par des Hvres et/ou jupes cooperant avec le 
goulot du recipient. Or, en raison de la rigiditS de leur matiere 
constitutive, ces moyens d'etancheite ne sont pas a meme de coinpenser 
25 les defauts que pent presenter le goulot, ce qui corapromet 

l'etancheite. L 1 utilisation de joints souples rapportSs sur le corps 
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verseur qui permettraient de compenser de tels defauts n'est pas 
tou jours possible et augmenterait le prix de r&vient de 1 T ensemble 
verseur et capsule. 

Un autre probleme se pose pour les ensembles verseurs et 

5 capsules de bouchage prevus pour des tubes souples pour matieres 

pateuses, par exemple des tubes de dentifrice. A l'heure actuelle, 
ces tubes sont realises de plus en plus en matiere plastique souple, 
notamment en polyethylene, ou en un complexe comprenant un film 
exterieur de polyethylene. Dans ces conditions, un ensemble verseur 

10 et capsule- de bouchage realise d'une seule pi&ce en une matiere 

plastique dure telle que le polypropylene pour permettre a la 
charniere a ressort prevue entre les deux pieces de remplir sa 
fonction, ne peut pas etre soude directement au tube souple, mais 
doit etre visse sur un embout a goulot filete en matiere plastique 

15 souple, notamment en polyethylene, soude au corps proprement dit du 

tube souple. Or, il serait desirable de pouvoir realiser des 
ensembles verseurs et capsules de bouchage avec charniere a ressort 
qui puissent ainsi etre fixes par soudage directement sur le corps 
des tubes souples. 

20 La presente invention a pour objet un ensemble verseur et 

capsule de bouchage avec' charniere a ressort qui, tout en etant de 
fabrication simple, permet une fixation etanche sur un goulot de 
recipient, mime lorsque le goulot presente des defauts de 
fabrication. L* invention a egalement pour objet un ensemble verseur 

25 et capsule de bouchage avec charniere a ressort qui, tout en etant 
d'une fabrication simple, permet une fixation par soudage directement 
sur le corps d*un tube souple. 

L 1 ensemble verseur et capsule de bouchage conforme a l f invention 
comprend un corps verseur destine a etre fixe a un recipient et une 

3 D capsule de bouchage destinee a obturer le corps verseur et reliee au 
corps verseur par une charniere a ressort. Suivant V invention, le 
corps verseur est realise en matiere plastique souple, par moulage, 
et la capsule est realisee, avec la charniere d'une seule piece a 
ressort, en matiere plastique dure, par surmoulage du corps verseur. 

35 
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La realisation du corps verseur en une matiere plastique souple 
permet, soit de former sur le corps verseur des moyens d'etancheite 
(levres, jupes, etc.) suf f isamment souples pour qu 1 ils compensent 
d'eventuels defauts de fabrication du goulot de recipient lors de la 
fixation du corps verseur par vissage ou encliquetage sur le goulot, 
soit de prevoir la fixation du corps verseur directement par soudage 
sur le corps d'un tube souple. 

Le surmoulage du corps verseur par la capsule peut etre localise 
dans la zone de la charniere, auquel cas le corps verseur present e 
avantageu : sement, dans la zone de la charniere, un bord av&c un prof il 
male ou femelle a contre-depouille assurant une parfaite liaison avec 
la matiere de la capsule et de la charniere, lors du surmoulage, 

Suivant un autre mode de realisation, le surmoulage du corps 
verseur par la capsule peut se faire sur tout le pourtour, grace au 
15 surmoulage du corps verseur par une ceinture circonf erentielle a 

laquelle la capsule proprement dite est reliee par la charniere a 
ressort, 

D'autres caracteristiques et avantages de 1' invention 
apparaltront a la lecture de la description ci-apres de plusieurs 
2Q modes de realisation illustratifs et non limitatifs de l'invention 

representes sur les dessins annexes, sur lesquels : 

la figure 1 est une vue laterale d f un ensemble verseur et 
capsule de bouchage conforme a 1* invention, la capsule etant 
representee en position ouverte; 
25 la figure 2 est une coupe verticale I plus grande echelle de 

l f ensemble de la figure 1, la capsule etant fermee; 

la figure 3 est une vue laterale analogue a la fignre 1 d f un 
autre mode de realisation d'un ensemble conforme a I'invention; 

la figure 4 est une coupe verticale, a plus grande echelle, de 
3D l'enserable de la figure 3; 

la figure 5 est une coupe verticale d'un ensemble verseur et 
capsule de bouchage pour la fixation directe par soudage au corps 
d'un tube souple. 

L'ensemble verseur et capsule de bouchage en matiere plastique 
35 suivant les figures 1 et 2 comprend un corps verseur 1 et une capsule 
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de bouchage 2 reliee au corps verseur 1 par une charniere a ressort 
3. 

Tel que cela apparait sur la figure 2, le corps verseur 1 
comprend essentiellement une jupe interieure 4 destinee a cooperer de 

5 facon etanche avec la face interieure du goulot 5 d'un flacon 6, et 

une jupe exterieure 7 destinee a cooperer avec la face exterieure du 
goulot 5, les deux jupes 4 et 7 etant reliees entre elles a leur 
partie superieure par une zone de liaison annulaire 8. La jupe 
interieure. 4 est prolongee vers la haut au-dela de la zone de liaison 

1D 8 sous la forme d*un bee verseur 9- Tin opercule 10 relie par un voile 

mince 11 a la jupe interieure 4 obture cette dernier e f 1' opercule 10 
pouvant etre arrache a l'aide d f un anneau de traction 12 lors de la 
premiere utilisation. 

La jupe exterieure 7 qui comporte un bourrelet interieur 13 pour 

15 la fixation du corps verseur 1 par encliquetage sur le goulot 5 muni 

d'une gorge exterieure 14 est prolongee, a son extremite infer ieure, 
par un rebord exterieur 15 s'etendant vers la haut sous la forme 
d'une ceinture divergente jusqu'au plan de contatt 16 entre le corps 
verseur 1 et la capsule 2, excepte dans la zone de la charniere a 

2D ressort 3. Dans cette zone, le rebord 15 se termine, en dessous de la 

charniere 3, par un bord 17 a profil en forme de tenon a contre- 
depouille, par exemple en queue d'aronde, 

L'ensemble du corps verseur tel que decrit ci-dessus est realise 
d'une seule piece par moulage par injection d T une matiere plastique 

25 souple, par exemple de polyethylene. 

La capsule de bouchage 2 comprend une jupe interieure 21 et une 
jupe exterieure 22 faisant saillie vers le bas sur un fond de capsule 
23, la jupe interieure 21 etant destinee a penetrer dans le bee 
verseur 9 et la jupe exterieure 22 a venir dans le prolongement du 

30 rebord 15 du corps verseur 1. La capsule 2 est moule par injection en 

une matiere plastique dure telle que le polypropylene, d f une piece 
avec la charniere 3 a ressort et, entre cette demiere et le bord 17 
du corps verseur 1, avec une partie de liaison 24 ayant un profil 
femelle en forme de mortaise a contre-depouille, par exemple en queue 

35 d'aronde. La fabrication de la capsule 2 s'effectue par surmoulage du 



WO 90/14287 



PCT/FR90/00346 



5 



1D 



corps verseur 1, c r est-a-dire que le corps verseur 1 est d'abord 
fabrique par injection dans un premier moule, est ensuite retire de 
ce premier moule et place en tant qu 1 insert dans un second moule dans 
lequel la capsule 2, avec la charniere 3 et la partie de liaison 24, 
est realisee par surmoulage du corps verseur 1 par la capsule 2 dans 
la position ouverte selon la figure 1. Le surmoulage est localis§ a 
la zone de la charniere 3, c f est-a-dire limit§ au surmoulage du bord 
17 du corps verseur 1 par la partie de liaison 24 situee en dessous 
de la charniere 3. 

Selon- les figures 3 et 4, un ensemble verseur et capsule de 
bouchage comprend un corps verseur 31, une ceinture 32, une capsule 
de bouchage 33 et une charniere a ressort 34. 

Le corps verseur 31 presente une jupe interieure 35 destinee a 
cooperer avec la face interieure d'un goulot de flacon non 
^5 represents, une jupe exterieure 36 destinee a cooperer avec la face 

exterieure du goulot et presentant un bourrelet interieur 37 destine 
a cooperer par encliquetage avec une gorge exterieure du goulot, un 
opercule 38 avec anneau d'arrachage 39, et une bee verseur 40 faisant 
sail lie vers le haut sur la partie de liaison 41 des deux jupes 35 et 
2Q 36 • II est a noter que la partie de liaison 41 conporte un bourrelet 

exterieur 42 faisant saillie radialement sur tout le pourtour. 

La capsule de bouchage 33 de forme heraispherique, immie d'une 
jupe interieure 43 destinee a cooperer avec le bee verseur 40, est 
reliee par la charniere a ressort 34 a une ceinture 32 qui assure sa 
25 liaison avec le corps verseur 31. La ceinture 32 comprend une partie 

exterieure 44 en forme de couronne sphSrique, prolongeant la capsule 
hemispherique 33 en dessous du plan de contact 45 entre la ceinture 
32 et la capsule 33, et une partie interieure tronconique 46 
s'etendant depuis l'extremite inferieure de la partie 44 vers le haut 
30 et vers V interieur pour se terminer par une partie annulaire 47 qui 

entoure de l'exterieur, sur tout le pourtour, le bourrelet 42 du 
corps verseur 31 et presente un profil femelle complementaire du 
profil du bourrelet 42. 

Pour la fabrication de 1' ensemble suivant les figures 3 et 4, on 
35 moule d'abord par injection, dans un premier moule, le corps verseur 
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31 a partir d'une matiere plastique souple telle que le polyethylene. 
On transfere ensuite le corps verseur 1 dans un second moule dans 
lequel on surmoule le corps verseur 31 a I'aide de la ceinture 32 et 
de la capsule 33, cette derniere dans la position ouverte suivant la 
5 figure 3, par injection d'une matiere plastique dure telle que le 

polypropylene, 

Dans le mode de realisation suivant la figure 5, un ensemble 
verseur et capsule de bouchage comprend un corps verseur 51, une 
capsule de bouchage 52 et une charniere a ressort 53. 
10 Le corps verseur 51 est forme d'un col 54 prolonge vers le haut 

par un bee verseur 55 et vers le bas par un collet 56 divergent se 
temdnant par un rebord 57 pour la liaison du corps verseur 51 avec 
un tube souple 58. 

La capsule 52 qui presente une forme semble a celle de la 
15 capsule suivant les figures 1 et 2 comprend une jupe interieure 59 

cooperant avec le bee verseur 55, et une jupe exterieure 60. En 
dessous de la charniere 53, la jupe exterieure 60 de la capsule 52 
est prolongee vers le bas par une partie de liaison 61 ayant un 
profil male a contre-depouille, par exemple en foraa de tenon en 
20 queue d'aronde, le corps verseur 51 presentant un bord 62 de profil 

compleiaentaire, par exemple en forme de mortaise a contre-depouille 
en forme de queue d'aronde. 

Dans ce mode de realisation egalement, le corps verseur 51 dans 
son ensemble est d'abord realise par injection d'une matiere 
25 plastique souple dans un premier moule, puis est transfere dans un 

second moule d 1 injection dans lequel le corps verseur 51 est surmoule 
par la capsule, par injection d ! une matiere plastique dure .7 

L 1 ensemble verseur et capsule de bouchage ainsi realise peut 
ensuite etre directement soude par le collet 57 sur un tube souple 58 
3q en matiere plastique souple, grace a la compatilibite des matieres du 
corps verseur 51 et du tube 58. 

II y a lieu de noter que les modes de realisation decrits ci- 
dessus et illustres par les dessins annexes n r ont ete donnes qu r a 
titre d'exemples non limitatifs et que de nombreuses modifications et 
35 variantes sont possibles dans le cadre de 1' invention. 
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Ainsi, la charniere a ressort entre la capsule et le corps 
verseur peut etre realisee suivant tous les modes de realisation 
connus de telles charnieres a ressort, 

Des moyens d'inviolabilite autres que l'opercule (10, 38) 
peuvent etre prevus, par exemple des moyens arrachables recouvrant le 
creux prevu, a l 1 oppose de la charniere a ressort, dans la jupe 
exterieure de la capsule pour faciliter I'ouverture de la capsule, II 
s f agit la de moyens connus en soi qui n f ont pas ete illustres pour ne 
pas compliquer les dessins. 

Au lieu de la fixation par encliquetage selon les figures 1 a A 
du corps verseur sur le goulot de flacon, il serait possible de 
prevoir une fixation par vissage. 

Par ailleurs, les moyens d*etanchSite entre le corps verseur et 
le goulot de flacon pourraient etre constitues par une ou plusieurs 
levres ou d ! autres moyens connus, faisant partie integrante du corps 
verseur, en plus ou au lieu de la jupe interieure (4, 35) cooperant 
avec la face interieure du goulot, 

Un autre interet de la structure conforme a 1 T invention d T un 
ensemble verseur et capsule de bouchage consiste dans la possibility 
de realisation d'un ensemble bicolore, les deux matieres differentes 
entrant dans la fabrication de l'ensemble conforme a I'invention 
pouvant etre de couleurs differentes. 
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REVENDICATIONS 



1. Ensemble verseur et capsule de bouchage comprenant un corps 
verseur (1, 31, 51) destin<§ h §tre fix6 k un recipient (6,58) et 
une capsule de bouchage (2,33,52) destin£e h obturer le corps verseur 
et relive au corps verseur par une charnifere a ressort (3,34,53), 
caracterise par le fait que le corps verseur (1,31,51), la capsule 
de bouchage (2,33,52) et la charniere h ressort (3,34,52) sont cons- 
titu6s d'une seule pifece, le corps verseur 6tant realise en matifcre 
plastique souple par moulage, et la capsule £tant realisee d'une 
seule piece avec la charniere en matiere plastique dure, par surmou- 
lage du corps verseur. 

2. Ensemble suivant la revendication 1, caracterise par le fait 
que le surmoulage est localise dans la zone de la charniere. 

3. Ensemble suivant la revendication 2, caracterise par le fait 
que le corps verseur (1,51) et la capsule (2,52) presentent, dans 
la zone de surmoulage, des parties (17,24; 61,62) de profils comple- 
mentaires a contre-d^pouille. 

4. Ensemble suivant la revendication 1 , caracterise par le fait 
que le corps verseur est surmoule sur tout le pourtour. 

5. Ensemble suivant la revendication 4, caracterise par le fait 
que le corps verseur est surmoule par une ceinture circonfSrentielle 
(32) moulee d'une seule pihce avec la capsule (33) et la charniere 
(34) dispos£e entre la ceinture et la capsule. 

6. Ensemble suivant I 1 une quelconque des revendications 1 & 5, 
caracterise par le fait que le corps verseur (51) est realist* d'une 
seule piece avec un collet (56,57) permettant sa fixation directe 
par soudage a un tube souple (58). 
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